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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dampf- 
bugeleisen mit einem Wasserbe halter zur Versorgung 
einer Verdampferkammer mit Wasser, wobei in der Ver- 
dampferkammer das zugefuhrte Wasser in Dampf um- 
wandelbar ist, und die mit zumindest mit einem ersten 
und einem zweiten Dampfaustritt verbindbar ist, einem 
Heizelement, das in einem Schuh eingebettet ist, zum 
Erwarmen von sowohl der Verdampferkammer als auch 
einer Bugeleisensohle, wobei die Bugeleisensohle am 
Schuh befestigt ist, wobei die Bugeleisensohle eine Bu- 
gelflache und an ihrem in Bewegungsrichtung vorderen 
Ende eine Bugelspitze aufweist und der erste Dampf- 
austritt derart benachbart zur Bugelspitze angeordnet 
ist, daB sich der Dampf im Bereich neben der Bugelspit- 
ze ausbreitet. 

[0002] Es ist allgemein bekannt, daB beim Bugeln mit 
Dampf ein wesentlich besseres Glattungsergebnis am 
Bugelgut erzielbar ist als beim Trockenbugeln. Konven- 
tionelle Dampfbugeleisen weisen dabei an der Unter- 
seite der Bugeleisensohle mehrere Dampfaustrittsoff- 
nungen auf, die das Bugelgut direkt unterhalb der Bu- 
geleisensohle mit Dampf befeuchten. Ein derart aufge- 
tragener Dampf ist jedoch in der Regel sehr stark auf- 
geheizt und trifft auf ein ebenfalls stark aufgeheiztes Bu- 
gelgut auf, so daB der Dampf schlecht kondensiert. Da- 
her sind solche Dampfbugeleisensysteme den soeben 
beschriebenen Dampfbugeleisensystemen uberlegen, 
die einen Dampfaustritt nicht unterhalb der Bugeleisen- 
sohle sondern neben ihr vorsehen. Dieser neben der 
Bugeleisensohle austretende Dampf wird nachfolgend 
als Oberflachendampf bezeichnet, weil er sich an der 
Oberflache des Bugelgutes ausbreitet, auf Flachen des 
Bugelgutes, die wahrend des Bugelns gerade nicht vom 
Dampfbugeleisen uberdeckt sind. Bei bekannten 
Dampfbugeleisen mit Oberflachendampf entweicht je- 
doch der groBte Teil des Dampfes nach oben und be- 
feuchtet die Hand und das Gesicht der Bedienperson, 
da die Austrittsoffnung und/oder der Dampfdruck un- 
gunstig ausgewahlt sind. Der Oberflachendampf trifft 
auf ein in der Regel noch nicht uberbugeltes Bugelgut 
auf, das noch nicht aufgeheizt ist. Dadurch ist eine we- 
sentlich effektivere Kondensierung des Oberflachen- 
dampfes am Bugelgut moglich, so daB bei anschlieBen- 
der Uberbugelung des vorab bedampften Bugelgutes 
eine gegenuber konventionellem Dampfbugeln noch 
bessere Glattung erzielt wird. 

[0003] Aus der SU 1201376 A ist ein Dampfbugelei- 
sen bekannt, das mit einer Schlauchleitung mit Dampf 
von einem externen Dampferzeuger versorgt wird und 
bei dem mit einer zweiten Leitung der Strom zum Heiz- 
element zur Aufheizung der Bugeleisensohle zugefuhrt 
wird. Solche Bugeleisensysteme werden ublicherweise 
im professionellen Bereich eingesetzt, wobei die exter- 
ne Dampferzeugungsquelle ublicherweise einen 
Dampfdruck von etwa 200 Kilo-Pascal erzeugt, der ei- 
nem Dampfdruck entspricht, der etwa urn den Faktor 



1 000 groBer ist als ein Dampfdruck bei konventionellen 
Haushaltsbugeleisen mit integriertem Wassertank und 
Tropfventil. Die Bugeleisensohle dieses Dampfbugelei- 
sens weist eine Rinne auf, die im wesentlichen parallel 

5 zur auBeren Kontur der Bugeleisensohle und unmittel- 
bar benachbart zu dieser auf alien Bugeleisenseiten 
verlauft, so daB der Dampf nach vorne vor die Bugel- 
spitze, nach hinten auf die zur Bugelspitze abgewandte 
Seite und zu beiden Seiten austritt. Der Dampf wird uber 

10 die Dampfleitung in einen Zufuhrungskanal geleitet, 
dessen Stromungsrichtung nahezu senkrecht zum Bu- 
gelgut in der umlaufenden Rinne mundet. Von der Rinne 
gelangt der Dampf durch einen sehr dunnen Schlitz zwi- 
schen Bugelgut und leicht erhabenem AuBenrand der 

15 Bugeleisensohle hindurch. Da der leicht erhabene au- 
Bere Rand der Bugeleisensohle im Querschnitt an der 
zum Bugelgut zugewandten Seite etwa halbkreisformig 
ist, wird der Dampf zunachst an der engsten Stelle zwi- 
schen Bugeleisensohle und Bugelgut nach dem Ventu- 

20 rieffekt stark beschleunigt, urn dann bedingt durch die 
AuBenrundung nach alien Winkelrichtungen 
einschlieBlich nach oben abgewandt zur Seite des Bu- 
gelgutes zu entweichen. 

[0004] Unvorteilhafterweise kann ein derartiger klei- 

25 ner Schlitz jedoch durch einen sehr dicken Stoff oder 
ein sehr weiches Bugelgut geschlossen werden, so daB 
kein Dampf an die Oberflache austreten kann. Ferner 
weist der im Querschnitt gerundete AuBenkonturrand 
der Bugeleisensohle relativgunstige Eigenschaften hin- 

30 sichtlich der mechanischen Glattung von Falten auf, je- 
doch sehr schlechte Eigenschaften hinsichtlich der Ver- 
teilung des Dampfes nach dem Verlassen des Schlitzes. 
Der Dampf tritt in gleicher Weise nach alien Richtungen 
einschlieBlich nach oben aus, so daB die gesamte um- 

35 gebende Luft bis zu einer Hone von mindestens 50 cm 
ausgehend vom Bugelgut ebenfalls sehr bedampft wird. 
Dies ist nicht nur fur die Bedienperson unangenehm, 
sondern bewirkt auch einen stark erhohten Wasserver- 
brauch, der ein sehr groBes externes Wasser reservoir 

40 erforderlich macht. Eine zusatzliche Uneffizienz ist 
durch die sehr groBe Reichweite der Vorbedampfung 
des Bugelgutes aufgrund des extrem hohen Dampf- 
druckes gegeben. 

[0005] Ein wesentlich kompakteres Dampfbugelei- 
45 sen, das fur den normalen Haushaltsbereich vorgese- 
hen ist, ist aus der DE-OS 4133295 A1 bekannt. Hierbei 
ist ein Wassertank in das Bugeleisen integriert, und ein 
Heizelement heizt sowohl die Bugeleisensohle als auch 
eine erste und eine zweite Verdampferkammer auf. Mit- 
50 tels eines Tropfventils wird Wasser vom Wassertank in 
die erste Verdampferkammer gleichmaBig zugefuhrt, so 
daB der Dampf im wesentlichen durch den Atmospha- 
rendruck und die Gravitationskraft mit einem Dampf- 
druck von etwa 1 00 bis 200 Pascal aus Dampfaustritts- 
55 offnungen unterhalb des Dampfbugeleisens austritt. 
Uber einen Betatigungsknopf kann ferner eine Kolben- 
pumpe betatigt werden, die Wasser aus dem Wasser- 
tank ansaugt und in die zweite Verdampferkammer ein- 
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spritzt, so daG dieser Dampf bedingt durch den Pum- 
pendruck mit etwas hoherem Druck aus einer Offnung 
etwa 1,3 cm oberhalb der Bugelflache und benachbart 
zur Bugelspitze angeordnet, austritt. Dieser mit einer 
Kolbenpumpe erzeugte OberflachendampfstoG wird 
ublicherweise als "Jet-Funktion" bezeichnet. Zwar hat 
sich gezeigt, daG diese "Jet-Funktion" zur Glattung be- 
sonders schwerzuganglicher Bereiche vor allem bei ab- 
gehobener Bugeleisensohle relativ zum Bugelgut sehr 
geeignet ist, jedoch eine standige Oberflachendampf- 
funktion nur durch standiges Pumpen moglich ist. Fer- 
ner wird hierbei nur ein Bereich urn die Bugeleisenspitze 
bedampft, wobei der Dampf sich durch Verwirbelungen 
nicht oberflachennah ausbreitet. 

[0006] Aus der US-PS, 3,722,11 7 ist ein Dampfbugel- 
eisen bereits bekannt, das ein Heizelementzum Aufhei- 
zen sowohl der Bugeleisensohle als auch einer Ver- 
dampferkammer aufweist, und mit einem Tropfventil 
versehen ist, urn allmahlich Wasser vom im Bugeleisen 
integrierten Wassertank in die Verdampferkammer zu- 
zufuhren. Es ist eine zweite Dampfaustrittsoffnung in 
der Bugeleisensohle furden herkommlichen Dampfaus- 
tritt unter dem Dampfbugeleisen und eine erste Dampf- 
austrittsoffnung oberhalb der Bugeleisensohle benach- 
bart zur Bugeleisenspitze vorgesehen. Uber ein beta- 
tigbares Ventil wird die Verdampferkammer entweder 
mit der zweiten Dampfaustrittsoffnung fur Dampf unter 
dem Bugeleisen oder mit der ersten Dampfaustrittsoff- 
nung fur Oberflachendampf verbunden. Nach dieser be- 
kannten Ausfuhrungsform kann demnach nur eine der 
beiden Dampffunktionen Oberflachendampf oder 
Dampf unter dem Bugeleisen ausgewahlt werden. Ein 
weiterer Nachteil dieser Ausfuhrungsform liegt darin, 
daB der Dampf bedingt durch den Ventilmechanismus 
in der Dampfleitung einen sehr engen verschlungenen 
Weg bis zur ersten Dampfaustrittsoffnung passieren 
muG, so daG der Dampf sich nur in einem Bereich un- 
mittelbar vor der Bugelspitze ausbreitet. In diesem Fall 
trifft der Dampf aus der ersten Dampfaustrittsoffnung 
auf Gewebe, das sich nur wenige Zentimeter vor der Bu- 
geleisenspitze befindet und bereits durch Warmestrah- 
lung ausgehend von der Bugeleisensohle vorerwarmt 
ist, so daG die Kondensierungseigenschaften des 
Dampfes am Bugelgut nicht optimal sind. Dieser Effekt 
wird durch eine schnelle Bugelbewegung bei weiter her- 
abgesetzter Dampfausbreitung verstarkt. Ferner ist der 
enge Dampfweg und der Ventilmechanismus zur ersten 
Dampfaustrittsoffnung anfallig fur eine Verstopfung 
durch sich allmahlich ablagernde Kalkpartikel. 
SchlieGlich ist bei dieser bekannten Ausfuhrungsform 
die erste Dampfaustrittsoffnung ahnlich wie in der DE- 
OS 4133295 oberhalb der Bugeleisensohle und nur an 
der Bugeleisenspitze angeordnet, so daG sich sehr viel 
austretender Dampf auch am Gehause des Bugelei- 
sens selbst niederschlagt und ein nicht geringer Anteil 
des Gesamtdampfes aus der ersten Dampfaustrittsoff- 
nung nutzlos als hohe Dampfwolke vor dem Bugeleisen 
schwebt, und an der Luft kondensiert, wobei zudem die 



Gefahr von Verbruhungen der Hande der Bedienperson 
erhoht ist. 

[0007] Ein weiteres Problem aller vorstehend be- 
schriebenen, bekannten Dampfbugeleisen bestehtdar- 

5 in, daG der Dampf, der an den Austrittsoffnungen unter- 
halb der Bugeleisensohle anliegt, erheblich im Dampf- 
druck verringert wird, da viele Gewebearten des Bugel- 
gutes so dicht sind, daG der Dampf diese nicht passie- 
ren kann, oder weil die Bugelbrettunterlage nicht genu- 

10 gend dampfdurchlassig ist. Dies fuhrt zu einer erhebli- 
chen DampffluGverminderung, die die an sich positiven 
Effekte des Dampfbugelns verringert. Ahnlich ist die Si- 
tuation, wenn ein sehr dunner Bugelgutstoff mit den 
konventionellen Dampfaustrittsoffnungen unterhalb der 

15 Bugeleisensohle uberbugelt wird, da dann der groGte 
Teil des Dampfes das Bugelgut mit geringem Effekt pas- 
siert und dann nutzlos unter einem gut durchlassigen 
Bugelbrett austritt. Das gleiche Phanomen kann bei 
Dampfbugeleisen beobachtet werden, die integriert im 

20 Bugeleisen oder extern an der Dampfbugeleisenstation 
angeordnete Boiler aufweisen, bei denen der meiste 
Dampf aufgrund des anliegenden hohen Dampfdruckes 
das Bugelgut ohne groGeren Effekt passiert. 
[0008] Aus der US 1 ,674,092 ist ein Dampfbugeleisen 

25 bekannt, daG eine Verbindungsleitung zu einer externen 
Dampferzeugungsquelle aufweist. Dieser auGerhalb 
des Dampfbugeleisens erzeugte Dampf wird zu 
Dampfautrittsoffnung an die Sohle geleitet. Da die Bu- 
geleisensohle nicht plan sondern eine leicht konvexe 

30 Form aufweist, ist ein Spaltzwischen dem Bugelgut und 
er Dampfaustrittsoffnung bereitgestellt. 
[0009] Aus der US 3,407,521 ist ein Dampfbugeleisen 
der eingangs genannten Art bereits bekannt. Dieses 
Dampfbugeleisen weist eine Bugeleisensohle mit einer 

35 abgeschragten Feinbugelspitze auf. Es sind Dampfaus- 
trittsoffnungen sowohl im Horizontalabschnitt der Bu- 
geleisensohle als auch im abgeschragten Feinbijgel- 
spitzenabschnitt ausgebildet. Damit sind Dampfaus- 
trittsoffnungen bereitgestellt, die zum Bugelgut beab- 

40 standet angeordnet sind. 

[0010] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Dampfbugeleisen der eingangs genannten Art 
ohne ein Boilersystem zur Dampferzeugung bereitzu- 
stellen, das den aus der Verdampferkammer zur Verfu- 

45 gung stehenden Dampf moglichst effizient und zu einem 
moglichst groGen Anteil in das Bugelgut aufbringt, wo- 
bei das Bugelgut insgesamt besser glattbar ist. 
[0011] Diese Aufgabe wird durch ein Dampfbugelei- 
sen mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

50 [0012] In vorteilhafter Weise ist der erste und zweite 
Dampfaustritt bzw. die erste und die zweite Dampfaus- 
trittsoffnung in der Bugeleisensohle ausgebildet, so daG 
sich der Dampf sehr oberflachennah ausbreitet, da heu- 
tige Bugeleisensohlen in der Regel eine Hohe von klei- 

55 ner als 10 mm aufweisen und damit die in der Bugelei- 
sensohle angeordnete erste Dampfaustrittsoffnung fur 
den Oberflachendampf auf weniger als 1 0 mm uber der 
Hohe relativ zum Bugelgut bzw. der Bugelflache der Bu- 
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geleisensohle vorzugsweise auf einer Hone von weni- 
ger als 5 mm relativ zur Bugelflache in Bugelposition 
austritt. Eine weitere Auswirkung der Anordnung der er- 
sten und zweiten Dampfaustrittsoffnung in der Bugelei- 
sensohle ist die, daG die Bugeleisensohle automatisch 
ausreichend heiG ist, so daG sich keine Kondensations- 
tropfen an der Austrittsoffnung bilden konnen, ohne daG 
hierfur zusatzliche Teile angebracht werden mu Gten, die 
in Warmeleitverbindung zur Sohle stehen. Ferner ste- 
hen die erste und zweite Dampfaustrittsoffnung druck- 
ausgleichend miteinander in Verbindung, so daG fur den 
Fall, daG eine der beiden Dampfaustrittsoffnungen oder 
Gruppen von Dampfaustrittsoffnungen durch dickes Bu- 
gelgut-Gewebe verschlossen ist oder zumindest der an- 
liegende Dampfdruckvermindertist, uberdiejeweils an- 
dere Dampfaustrittsoffnung selbstregulierend mehr 
Dampf austritt. Dies kann durch eine am Bugeleisen- 
sohlenrand anliegende Falte im Bugelgut geschehen, 
die die an der Seite fur Oberflachendampf vorgesehene 
erste Dampfaustrittsoffnung nahezu verschlieGt, oder 
durch ein insgesamtdichtes Bugelgut, so daG eine zwei- 
te Dampfaustrittsoffnung dadurch weniger Dampfmen- 
ge abgibt, wenn die zweite Dampfaustrittsoffnung unter 
dem Dampfbugeleisen an der Bugeleisensohle ausge- 
bildet ist. Wahrend erfindungsgemaG im ersten Falle die 
standige und unvermindert effiziente Oberflachenbe- 
dampfung aufrechterhalten wird, sind im zweiten Fall, 
wenn die erste Dampfaustrittsoffnung fur Oberflachen- 
dampf und die zweite Dampfaustrittsoffnung fur Dampf 
unter dem Bugeleisen vorgesehen sind, entweder beide 
Dampfaustrittsoffnungen gleichzeitig und standig nutz- 
bar oder zumindest der in der Verdampferkammer ge- 
bildete Dampf unabhangig vom Bugelgut in der gesam- 
ten Menge und mit optimaler Verteilung nutzbar. 
[0013] In vorteilhafter Weise sind die erste und die 
zweite Dampfaustrittsoffnung unabhangig vom Bugel- 
gut miteinander in Verbindung. Somit ist die druckaus- 
gleichende Verbindungsleitung oder Verbindungsnut 
zwischen der ersten und zweiten Dampfaustrittsoffnung 
derart dimensioniert bzw. ausgebildet, daG auch bei 
sehr weichem Gewebe des Bugelgutes und dadurch tie- 
fern Eindrucken des Dampfbugeleisens in das Bugelgut 
dennoch eine druckausgleichende Dampfverbindung 
zwischen der ersten und zweiten Dampfaustrittsoffnung 
gegeben ist. Ferner ist die Dampfverbindung dadurch 
druckausgleichend, daG bevorzugt kein Ventil zwi- 
schengeschaltet ist. 

[0014] Mit einer ersten Dampfaustrittsoffnung, die 
derart angeordnet ist, daG der Dampf ausschlieGlich be- 
nachbart zur Bugelspitze und benachbart zu den an die 
Bugelspitze angrenzenden Seiten austritt, ist einerseits 
gegenuber den Offnungen in der DE 4 133 295 und in 
der US-PS 3,722, 11 7 ein wesentlich groGerer Bedamp- 
fungsbereich fur Oberflachendampf auch seitlich neben 
dem Dampfbugeleisen bereitgestellt. Andererseits ist 
damit durch das Weglassen von Oberflachendampfaus- 
trittsoffnungen an der zur Bugelspitze abgewandten 
Seite bzw. der Hinterseite, an der das Dampfbugeleisen 



auch ublicherweise abgestellt wird, bewirkt, daG das Bu- 
gelgut in Bewegungsrichtung zur Bugelspitze stets zu- 
erst ausschlieGlich bedampft und an dem hinteren Bu- 
geleisensohlenbereich anschlieGend ausschlieGlich ge- 

5 trocknet wird. ErfindungsgemaG ist somit ein Bedamp- 
fungsbereich fur Oberflachendampf vorgesehen, der 
groG genug ist, alle in Bewegungsrichtung zu uberbu- 
gelnden Bereiche vollstandig mit Dampf vorzubehan- 
deln. Nach einer vorteilhaften Ausfuhrungsform nach 

10 Anspruch 3 ist die zweite Dampfaustrittsoffnung inner- 
halb der im wesentlichen planen Bugelflache angeord- 
net, so daG durch die zweite Dampfaustrittsoffnung der 
Dampf unter dem Dampfbugeleisen austritt und das Bu- 
gelgut unter dem Dampfbugeleisen befeuchtet. Es ist 

15 demnach standig ein gleichzeitiger Betrieb von konven- 
tionellem Dampf unter dem Dampfbugeleisen und 
Oberflachendampf uber die erste Dampfaustrittsoff- 
nung neben dem Dampfbugeleisen moglich, so daG ei- 
ne deutliche Verbesserung im Glattungsergebnis schon 

20 nach einmaligem Uberbugeln gegeben ist. Das Bugel- 
gut wird durch den Oberflachendampf, der aus der er- 
sten Dampfaustrittsoffnung auGerst oberflachennah 
austritt, vorkonditioniert und anschlieGend durch Uber- 
bugeln konventionell geglattet. Die Bedienperson ist da- 

25 durch noch unabhangigervomTrocknungsgrad des Bu- 
gelgutes, den sie bei einem konventionellen Dampfbu- 
geleisen ohne Oberflachendampf oder mit uneffizien- 
tem Oberflachendampf nur durch standiges Betatigen 
der Kolbenpumpe fur das Wasserspray halbwegs kom- 

30 pensieren konnte, wobei in nachteiliger Weise durch 
das Wasserspray das Bugelgut in der Regel zu stark be- 
feuchtet wird. 

[0015] In weiterer vorteilhafter Ausbildung ist die erste 
Dampfaustrittsoffnung und/oder die zweite Dampfaus- 

35 trittsoffnung in ununterbrochener Verbindung zur Ver- 
dampferkammer. Es konnen somit die nominalen 
DampffluGraten unter alien real vorkommenden Bugel- 
bedingungen beibehalten werden. 
[0016] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfuh- 

40 rungsform stehtdie erste Dampfaustrittsoffnung uber ei- 
ne Nut an der Bugelflache mit der zweiten Dampfaus- 
trittsoffnung in Verbindung, wobei die Nut in die erste 
Dampfaustrittsoffnung mundet. Insbesondere bei Ver- 
wendung von Bugeleisensohlen aus leicht umformba- 

45 rem Aluminiumwerkstoff ist die Herstellung einer druck- 
ausgleichenden Nut zwischen erster und zweiter 
Dampfaustrittsoffnung in der Bugeleisensohle sehr 
leicht, das heiGt, ohne irgendwelche Veranderungen der 
Werkzeuge fur den daruber angeordneten Aluminium- 

50 guGkorpers mit dem Heizelement herstellbar. Eine Nut 
in der Bugeleisensohle kann uberdies nicht oder zumin- 
dest nicht vollstandig durch sehr weiches Bugelgut ver- 
schlossen werden, so daG die Nut einen ungehinderten 
Dampfdurchsatz gewahrleistet. Ferner bietet eine Nut 

55 in der Bugeleisensohle den Vorteil, daG in einer Ausfuh- 
rungsvariante die Nut lediglich die Verlangerung der be- 
reits in einer nutartigen Vertiefung angeordneten 
Dampfaustrittsoffnung fur Dampf unterhalb des Dampf- 
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bugeleisens bildet. Eine weitere hier nur kurz dargestell- 
te Ausfuhrungsform sieht vor, daB die druckausgleich- 
ende Verbindung zwischen der ersten und zweiten 
Dampfaustrittsoffnung und/oder die Verbindung zur 
Verdampferkammer nicht in der Bugelflache der Bugel- 
eisensohle sondern im daruberliegenden Korper, der 
das Heizelement aufnimmt, ausgebildet ist. Durch diese 
MaBnahme ist absolut sichergestellt, daB diese Dampf- 
verbindung nicht durch das Bugelgut unterbrochen wer- 
den kann. Diese Losung ist vor allem fur Bugeleisen- 
sohlen aus schwer verformbaren Werkstoffen wie z.B. 
Edelstahl oder fur Bugeleisensohlen relevant, die eine 
plane Bugelflache mit keinen oder moglichst wenig Ver- 
tiefungen bzw. Unterbrechungen der Bugelflache oder 
der Planheit der Bugelflache vorsehen. 
[0017] In weiterer vorteilhafter Ausfuhrungsform 
schlieBt eine gedachte Mittellinie zwischen erster und 
zweiter Dampfaustrittsoffnung durch die Nut mit einer 
gedachten Symmetrielinie durch die Bugelspitze und 
die Bugelflachenmitte einen spitzen Winkel ein, so daB 
der aus der ersten Dampfaustrittsoffnung austretende 
Dampf nach in Bewegungsrichtung seitlich vorne ge- 
richtet ist. Somit legt der Verlauf der Nut die Richtung 
des Dampfaustritts fur einen Bereich urn die Bugelspitze 
bzw. urn die vordere Halfte des Bugeleisens herum fest. 
Zusammen mit einer weiteren ersten Dampfaustrittsoff- 
nung auf der gegenuberliegenden Randseite der Bugel- 
eisensohle bildet die Nut zwischen den Dampfaustritts- 
offnungen vorzugsweise die Form eines V oder W. 
[0018] Urn eine gleichmaBige Dampfverteilung fur 
Dampf unterdem Bugeleisen zu erzielen, sind mehrere 
zweite Dampfaustrittsoffnungen vorgesehen, die imwe- 
sentlichen V-formig mit der Spitze des V zur Bugelspitze 
zugewandt angeordnet sind, so daB sich das Bugelei- 
sen leicht bewegen bzw. drehen laBt. 
[0019] Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsform 
sieht vor, daB die erste Dampfaustrittsoffnung durch ei- 
ne Abschragung am Rand der Bugelflache gebildet ist. 
Die Abschragung weist vorzugsweise relativ zum Bu- 
gelgut nur einen Winkel zwischen 2° und 10° auf, so 
daB der aus der ersten Dampfaustrittsoffnung austre- 
tende Dampf auBerst oberflachennah gerichtet ist. Die 
Planheit der Abschragungsflache hat gegenuber einer 
Rundung ebenfalls den Vorteil, daB ein definierter, klei- 
ner Austrittswinkel des Dampfes aus der ersten Dampf- 
austrittsoffnung ohne oder mit wenigen unerwunschten 
Dampfrichtungskomponenten nach oben, zum Bedie- 
ner erreicht wird. 

[0020] In weiterer vorteilhafter Ausbildung sind in der 
Abschragung mehrere Schlitze oder kreisrunde Offnun- 
gen fur den Dampfaustritt aus mehreren ersten Dampf- 
austrittsoffnungen ausgebildet. Diese sind einfach her- 
stellbar und gewahrleisten eine gleichmaBige Oberfla- 
chendampfverteilung in einem vorderen Bereich seitlich 
neben und vor dem Dampfbugeleisen. Diese Offnungen 
bzw. Schlitze sind fur den Fall, daB die Nut die zweite 
Dampfaustrittsoffnung mit der ersten Dampfaustrittsoff- 
nung in der Abschragung verbindet, zwischen der Nut 



und dem Bugelgut gebildet, oderfurden Fall ohnediese 
Nut direkt innerhalb der Bugeleisensohle ohne Beteili- 
gung des Bugelgutes gebildet. 

[0021] In weiterer vorteilhafter Ausfuhrungsform er- 
5 streckt sich die Abschragung lediglich soweit nahe zur 
Bugelspitze, daB sich die ebene Bugelflache der Bugel- 
eisensohle bis zur Bugelspitze und urn die Bugelspitze 
herum noch eben erstreckt, wobei die erste Dampfaus- 
trittsoffnung benachbart zu diesem Bereich angeordnet 
10 ist. Dadurch bleibt eine Feinbugelspitze trotz der be- 
nachbarten Abschragung an den zwei benachbarten 
Seiten des Bugeleisensohlenrandes erhalten, die un- 
verandert fur besonders schwer zugangliche Bereiche, 
z.B. urn Knopfe herum, nutzbar ist. Dadurch, daB sich 
15 die Abschragung jedoch nahe bis zur Bugelspitze er- 
streckt, ist gewahrleistet, daB auch ein Oberflachen- 
dampf in einem groBeren Bereich vor der Bugelspitze 
vorhanden ist. 

[0022] Mit einer ersten Dampfaustrittsoffnung, die 

20 oberhalb der Bugelflache und seitlich an der Bugelei- 
sensohle ausgebildet ist, ist einerseits ein sehr flacher 
Dampfaustritt fur sehr oberflachennahen Dampf mog- 
lich, andererseits ist die Dampfaustrittsoffnung durch 
die Bugeleisensohle selbst gebildet, so daB keine Kon- 

25 densierungstropfen sich urn die erste Dampfaustrittsoff- 
nung absetzen, wobei die Gefahr eines "Verschlusses" 
der ersten Dampfaustrittsoffnung kaum besteht. Bei die- 
ser Ausfuhrungsform ist vorzugsweise die druckaus- 
gleichende Verbindung in einem Hohlraum zwischen 

30 der Bugeleisensohleninnenseite und dem daruberlie- 
genden GuBkorper mit dem Heizelement gebildet. 
[0023] In weiterer vorteilhafter Ausfuhrungsform ist 
eine von der fest mit dem Dampfbugeleisen verbunde- 
nen Bugeleisensohle abnehmbare und aufsetzbare 

35 weitere Bugeleisensohle vorgesehen, in der entweder 
nur erste Dampfaustrittsoffnungen ausgebildet sind, so 
daB ein konventionelles Dampfbugeleisen durch Auf- 
setzen der zusatzlichen Bugeleisensohle auf aus- 
schlieBlich Oberflachendampf oder zusatzlich Oberfla- 

40 chendampf umschaltbar ist. Bei ausschlieBlich Dampf- 
austrittsoffnungen fur Oberflachendampf ist ein Druck- 
ausgleich insbesondere dann vorteilhaft, wenn eine der 
Dampfaustrittsoffnungen durch eine anliegende Wulst 
im Bugelgut den Dampfaustritt behindert, so daB wei- 

45 terhin die nominalen Dam pffluB rate n beibehalten wer- 
den konnen. 

[0024] In weiterer vorteilhafter Ausfuhrungsform sind 
die ersten oder ist die erste Dampfaustrittsoffnung(en) 
ausgehend von der Bugelspitze beiderseits an einem 

50 Randbereich der Bugeleisensohle ausgebildet und er- 
streckt sich jedoch nur soweit bis zur Mitte bzw. zum 
hinteren Teil relativ zur bevorzugten Bugelrichtung der 
Bugelspitze, so daB uber den vorderen Teil des Dampf- 
bugeleisens eine Befeuchtung bzw. Bedampfung des 

55 Bugelgutes stattfindet und uber den hinteren Teil des 
Dampfbugeleisens eine ausschlieBliche Trocknung des 
Bugelgutes erfolgt. 

[0025] Vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung 
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sind in den Unteranspruchen dargestellt. 
[0026] Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungs- 
moglichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der nach- 
folgenden Beschreibung mehrerer Ausfuhrungsbei- 
spiele, die in den Zeichnungen naher dargestellt sind. 
Dabei bilden alle beschriebenen und/oder bildlich dar- 
gestellten Merkmale fur sich oder in beliebiger Kombi- 
nation den Gegenstand der Erfindung, unabhangig von 
ihrer Zusammenfassung in den Anspruchen oder deren 
Ruckbeziehung. 
[0027] Eszeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 

Bugeleisensohle nach einer ersten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle nach einer zweiten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung; 



Fig. 10a eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle nach einer zehnten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung; 

5 Fig. 10b eine Front-Seitenansicht der Bugeleisen- 
sohle nach Fig. 10a; 

Fig. 12a eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle nach einer elften Ausfuh- 
10 rungsform der Erfindung; 

Fig. 12b eine Seitenansicht der Bugeleisensohle, 
insbesondere nach Fig. 12a; 

15 Fig. 12c eine schematische Schnittdarstellung 
durch die Bugeleisensohle und den be- 
nachbarten Randbereich des Bugeleisens 
entlang der Linie 12c-12c, insbesondere in 
Fig. 12b, 

Fig. 13 eine perspektivische Darstellung einer auf- 
setzbaren Bugeleisensohle nach der Erfin- 
dung und 

Fig. 1 4 eine schematische Darstellung der Dampf- 
ausbreitung des Oberflachendampfes bei 
einer Bugeleisensohle nach den Figuren 
1-13. 

[0028] Die in den Figuren dargestellten Bugeleisen- 
sohlen sind Bestandteil eines Haushaltsbugeleisens, 
das im wesentlichen folgenden Aufbau aufweist. 
[0029] Das Dampfbugeleisen ist mit einem Gehause 
versehen, an dem ein Handgriff und verschiedene Be- 
dienknopfe fur die Temperaturwahl, fur die Dampfmen- 
genwahl, fur das Wasserspray und je nach Ausstattung 
verschiedene weitere betatigbare (Dampf-)funktionen 
ausgebildetsind. Das Dampfbugeleisen weist beispiels- 
weise eine "Shot-of-steam"-Funktion auf, mit der ein 
kraftvoller DampfstoB zwischen Bugeleisensohle und 
Bugelgut abgegeben wird. Weiterhin ist das Dampfbu- 
geleisen z. B. mit einer sogenannten "Jet M -Funktion aus- 
gestattet, die einen kraftigen DampfstoB bis weit vor die 
Bugeleisenspitze zulaBt. 

[0030] Das Dampfbugeleisen weist einen im Gehau- 
se integrierten oder integrierbaren Wassertank auf, der 
als Reservoir fur den zu produzierenden Dampf vorge- 
sehen ist. 

[0031] Das Dampfbugeleisen weist ferner einen so- 
genannten Schuh 13 (vgl. Fig. 12c) auf, an dessen Un- 
terseite die Bugeleisensohle 1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 
12 befestigt ist. Der Schuh 13 ist als AluminiumguBkor- 
per ausgebildet, in dem ein Heizwiderstand 14 als Hei- 
zelement eingebettet ist. Der Heizwiderstand 1 4 ist kor- 
respondierend zur Form der Anordnung der zweiten 
Dampfaustrittsoffnungen 15, U-formig im Schuh 13 an- 
geordnet. Der Schuh 1 3 weist bevorzugt eine Verdamp- 
ferkammer auf, die aus einer Dampferzeugungskam- 



20 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle nach einer dritten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung; 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 25 
Bugeleisensohle nach einer vierten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 

Bugeleisensohle nach einer funften Aus- 30 
fuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle nach einer sechsten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung; 35 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle nach einer siebten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung; 

40 

Fig. 8 eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle mit beispielhaften 
MaBangaben nach einer achten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung; 

45 

Fig. 8a eine Schnittdarstellung entlang der Linie 
8a-8a durch die Bugeleisensohle in Fig. 8; 

Fig. 8b eine Schnittdarstellung entlang der Linie 

8b-8b durch die Bugeleisensohle in Fig. 8; 50 

Fig. 9a eine Draufsicht auf die Bugelflache einer 
Bugeleisensohle nach einer neunten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung; 

55 

Fig. 9b eine Front-Seitenansicht der Bugeleisen- 
sohle nach Fig. 9a; 
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mer und einer mit dieser stets in Dampfverbindung ste- 
henden Dampfverteilerkammer 16 besteht. Die Damp- 
ferzeugungskammer ist in einem mittigen Bereich des 
Schuhs 13 an der Innenseite relativ zum Heizwider- 
stand 1 4 angeordnet, und wird nach oben zur bugelsoh- 
lenabgewandten Seite von einem Dampfkammerdeckel 
17 abgedichtet. Die Dampfverteilerkammer 16 ist nach 
unten zur Bugeleisensohle hin often. Ausgehend von 
der Dampfverteilerkammer 16 wird der in der Dampfer- 
zeugungskammer erzeugte Dampf je nach Ausfuh- 
rungsform zu den damit in Dampfverbindung stehenden 
ersten und/oder zweiten Dampfaustrittsoffnungen 18, 
15 gefuhrt. 

[0032] Die Bugeleisensohle 1,2,3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 
12 ist als Aluminiumblechteil ausgebildet und am Rand- 
bereich - wie in Fig. 12c gezeigt - derart umgebogen, 
daB ein spitzer Winkel eingeschlossen wird und der 
Randbereich des Schuhs 13 eingefaBt ist. In diesem 
Fall ist die erste Dampfaustrittsoffnung 18 in der Bugel- 
eisensohle ausgebildet. Fur den Fall, daf3 in einer alter- 
nativen Ausfuhrungsform eine durchgehend plane Bu- 
geleisensohle verwendet wird (in den Figuren nicht dar- 
gestellt), bei der auch der Randbereich ohne Umbie- 
gung sich plan erstreckt, ist die erste Dampfaustrittsoff- 
nung auch oberhalb der Bugeleisensohle und an dieser 
ausbildbar, wobei durch die dunne Material- starke einer 
solchen Bugeleisensohle von etwa 2-3 mm ein noch 
ausreichend oberflachennaher Austritt des Dampfes 
moglich ist. 

[0033] Als erste Dampfaustrittsoffnung 18 wird eine 
Offnung fur den Austritt von Dampf aus der Bugeleisen- 
sohle 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12 oder dem Schuh 13 
verstanden, die am auBeren Umfangsrand der Bugelei- 
sensohle bzw. des Schuhs angeordnet ist und als Folge 
davon, den heiBen Dampf aus der Verdampferkammer 
nicht unter die Bugeleisensohle, sondern neben dieser 
zum Austritt hinfuhrt. Dieser Dampf wird als Oberfla- 
chendampf, der sich an der Oberflache des Bugelgutes 
an den nicht von der Bugeleisensohle uberdeckten Be- 
reichen ausbreitet, bezeichnet. 

[0034] Als zweite Dampfaustrittsoffnung 15 wird eine 
Offnung fur den Austritt von Dampf aus der Bugeleisen- 
sohle 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12 oder dem Schuh 13 
verstanden, die den heiBen Dampf unter der Bugelei- 
sensohle freisetzt, aber in dem Bereich auslaBt, der 
beim Bugeln des Bugelgutes vom Bugeleisen uberdeckt 
ist. Lediglich in dem in den Figuren nicht dargestellten 
Sonderfall, daB kein Dampf unter dem Bugeleisen aus- 
treten soil und stattdessen nur Oberflachendampf vor- 
gesehen ist, ist auch die zweite Dampfaustrittsoffnung 
ahnlich zur ersten entsprechend fur die Bildung von 
Oberflachendampf angeordnet. In der nachfolgenden 
weiteren Figurenbeschreibung wird als zweite Dampf- 
austrittsoffnung nicht der Sonderfall, sondern der zuvor 
beschriebene Normalfall bezeichnet. 
[0035] Vorzugsweise ist jeweils eine Vielzahl von er- 
sten und zweiten Dampfaustrittsoffnungen 18, 15 vor- 
gesehen. Es sind insbesondere mehr als jeweils 2 oder 



3, vorzugsweise mehr als 50 zweite und mehr als 5 erste 
Dampfaustrittsoffnungen 15, 18 im oder benachbart zur 
Bugeleisensohle ausgebildet. 

[0036] Die Figuren 1-8, 9a, 10a, und 12azeigen eine 

5 Draufsicht auf die Seite der Bugeleisensohle, die dem 
Bugelgut beim Bugeln zugewandt ist. 
[0037] In den Figuren 1 -8 und 9a-1 2a sind die zweiten 
Dampfaustrittsoffnungen 15 ahnlich zueinander ausge- 
bildet und in der Bugeleisensohle 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 

10 9, 10, 12 angeordnet. Beispielshaft fur alle diese Figu- 
ren wird die zweite Dampfaustrittsoffnung 15 anhand 
von Fig. 12a nachfolgend beschrieben. In dieser Figur 
ist eine Ausfuhrungsform gezeigt, in der die zweiten 
Dampfaustrittsoffnungen 15 konventionell und unab- 

15 hangig von den ersten Dampfaustrittsoffnungen 1 8 aus- 
gebildet sind. Es sind insgesamt 71 einzelne zweite 
Dampfaustrittsoffnungen 15 vorgesehen, die zusam- 
men im wesentlichen U- bzw. V-formig direkt unterhalb 
der gleichgeformten Dampfverteilerkammer 16 ange- 

20 ordnet sind. Die U- bzw. V-Form aller zweiten Dampf- 
austrittsoffnungen korrespondiert mit der AuBenkontur 
der Bugeleisensohle 12, so daB die Spitze des V zur 
Bugelspitze benachbart angeordnet ist. Die zweiten 
Dampfaustrittsoffnungen 15 sind als Bohrungen durch 

25 die Bugeleisensohle 12 und zur Dampfverteilerkammer 
16 ausgebildet. Es sind stets zwei oder mehr zweite 
Dampfaustrittsoffnungen 15 in einer verbindenden Nut 
zusammengefaBt, die von oben betrachtet (siehe Fig. 
12) tropfenformig ausgebildet und nach vorne zur Bu- 

30 gelspitze hin oder nach seitlich vorne hin ausgerichtet 
sind. 

[0038] In den Ausfuhrungsformen nach den Figuren 
1-6, 8 und 10b sind erste Dampfaustrittsoffnungen 18 
fur Oberflachendampf dadurch gebildet, daB die trop- 

35 fenformige Nut der zweiten Dampfaustrittsoffnungen 
nach auBen zur Seite bzw. AuBenkontur der Bugelei- 
sensohle verlangert sind, so daB durch die Mundung ei- 
ner solchen Nut 1 9, 24, 25, 26 fur Oberflachendampf an 
der AuBenkontur gemeinsam mit dem Bugelgut die er- 

40 ste Dampfaustrittsoffnung gebildet ist. Durch die Nut 1 9, 
24, 25, 26 sind somit die erste und die zweite Dampf- 
austrittsoffnung 18, 15 druckausgleichend miteinander 
verbunden. 

[0039] In alien Ausfuhrungsformen sind die erste und 
45 die zweite Dampfaustrittsoffnung mit der Dampfvertei- 
lerkammer 16 in standiger Dampfverbindung und somit 
mit dieser druckausgleichend bzw. in Druckbalance ver- 
bunden. Wenn beispielsweise ein solches Dampfbugel- 
eisen auf einem Bugelgut aufliegt, das aufgrund der Ge- 
50 webeart und gegebenenfalls des Bugelbrettes keinen 
oder nur sehr wenig Dampf ausgehend von der zweiten 
Dampfaustrittsoffnung 15 passieren laBt, so ist der no- 
minal in der Verdampferkammer erzeugte Dampfdruck 
weiterhin ausreichend, um uber die ersten Dampfaus- 
55 trittsoffnungen 18 das Bugelgut zu bedampfen. Die 
druckausgleichende Verbindung sorgt dafur, daB unter 
alien Bugelbedingungen eine Bedampfung erfolgt. Es 
wird ublicherweise bei Dampfbugeleisen dieses Typs 
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mit Tropfventil und sofortiger Verdampfung des in die 
Dampferzeugungskammer gelangten Wassertropfens 
durch Atmospharendruck und Gravitationskraft ein 
Dampfdruck von maximal 200 Pa bzw. eine Dampfab- 
gaberate von etwa kleiner 16 g/min erzielt. Ein hoherer 
Dampfdruck ist unvorteilhaft, da damit der an die Luft 
abgegebene und nach oben steigende Dampf erheblich 
zunimmt. Es ist daher von Bedeutung, daG die Bugelei- 
sensohlen mit dem Haushaltsbugeleisen des eingangs 
genannten Typs kombiniert sind. 
[0040] In der Bugeleisensohle 1 nach Fig. 1 sind ins- 
gesamt 5 Nuten 19, die jeweils einen etwa V-formigen 
Verlauf aufweisen, vorgesehen. Die "Spitze" des V ist 
dabei gerundet, zur (gerundeten) Bugelspitze 20 der 
Bugeleisensohle entgegengesetzt orientiert und 
schneidet die gedachte Verbindungslinie zwischen Bu- 
gelspitze 20 und der ruckwartigen Seite der Bugeleisen- 
sohle 1. Diese Verbindungslinie bildet auch eine Sym- 
metrieachse, urn die die Dampfaustrittsoffnungen 18, 
15 spiegelsymmetrisch angeordnet sind. 
[0041] Die Dampfaustrittsoffnungen 18 aus den Nu- 
ten 19 sind in Bewegungsrichtung gesehen in einem 
vorderen Bereich der an die Bugelspitze 20 angrenzen- 
den Seiten 22 und 23 angeordnet. Die ersten Dampf- 
austrittsoffnungen 18 erstrecken sich bis zur etwa vor- 
deren Halfte relativ zu der vorne liegenden Bugelspitze 
20. Die beiden Schenkel der V-formigen Nuten 19 
schlieGen einen Winkel von etwa 60-110° ein, so daG 
der von diesen Nuten kommende Dampf fur Oberfla- 
chendampf eine Stromungsrichtung und Austrittsrich- 
tung in Bewegungsrichtung seitlich vorne aufweist. Dies 
ist insofern von Bedeutung, da davon ausgegangen 
wird, daG beim Bugeln stets in einem Bereich urn die 
Bugelspitze oder seitlich neben der Bugelspitze das Bu- 
gelgut immer zuerst uberbugelt wird, so daG diese Be- 
reiche mit Oberflachendampf vorkonditioniert werden, 
bevor sie von der Bugeleisensohle 1 uberbugelt wer- 
den. Aufgrund von ahnlichen Uberlegungen sind die er- 
sten und die zweiten Dampfaustrittsoffnungen 18, 1 5 in 
einem in Bewegungsrichtung vorderen Bereich der Bu- 
geleisensohle angeordnet, urn mit dem hinteren Bugel- 
eisensohlenbereich ohne Dampfaustrittsoffnungen eine 
ausschlieGliche und damit sehr effiziente Trocknung 
des bedampften Bugelgutes zu erreichen. Diese Funk- 
tionsweise ist fur alle in den Figuren dargestellten Aus- 
fuhrungsformen gleich. Fur die Bugeleisensohlen 1-10 
und 12 gilt ebenfalls in gleicher Weise, daG keine erste 
Dampfaustrittsoffnung 18 unmittelbar im vordersten Teil 
der Bugelspitze 20, sondern etwas seitlich zuruckver- 
setzt angeordnet ist. Durch diesen Zuruckversatz der 
ersten Dampfaustrittsoffnung 18 relativ zur Bugelspitze 
20 nach in Bewegungsrichtung hinten ist einerseits ge- 
wahrleistet, daG auch der Bereich unmittelbar vor der 
Bugelspitze 20 noch mit Oberflachendampf bedampft 
wird und andererseits die Bugelspitze 20 nutzbar ist, 
ohne daG sich das Bugelgut in einer ersten Dampfaus- 
trittsoffnung 18 verhaken kann. In den Ausfuhrungsfor- 
men der Bugeleisensohlen 1 , 2 und 3 ist fur die der Bu- 



gelspitze am nachsten liegende V-formige Nut 19 eine 
zusatzliche zweite Dampfaustrittsoffnung 15 zur Bereit- 
stellung von Dampf unter dem Bugeleisen und Oberfla- 
chendampf vorgesehen. In den Bugeleisensohlen 1, 3 
5 und 4 folgt auf die soeben beschriebene vorderste V- 
formige Nut 1 9 eine weitere V-formige Nut, deren "Spit- 
ze" stark gerundet ist. Zwischen diesen beiden vorder- 
sten V-formigen Nuten 19 sind drei tropfenformige Nu- 
ten mit zweiten Dampfaustrittsoffnungen 15 angeord- 
10 net. Die von der Bugelspitze aus gesehene zweite V- 
formige Nut 19, wie auch alle weiteren zur Bugelspitze 
20 abgewandten Nuten 1 9 folgen in gleichen Abstanden 
zueinander und schlieGen dabei jeweils zwei mal zwei 
zweite Dampfaustrittsoffnungen 15 zur Versorgung die- 
's ser V-formigen Nuten mit Dampf mit ein. Bei der Bugel- 
eisensohle 1 sind in der von der Bugelspitze 20 aus ge- 
sehen zweiten V-formigen Nut zusatzlich im Spitzenbe- 
reich des V weitere zweite Dampfaustrittsoffnungen 15 
- insgesamt neun davon - angeordnet, so daG in einem 
20 vorderen Bereich der Bugeleisensohle urn die Bugel- 
spitze 20 besonders viel Oberflachendampf bereitge- 
stellt ist. Bei der Bugeleisensohle 1 folgen die weiteren 
V-formigen Nuten auf jede zweite tropfenformige Nut fur 
zweite Dampfaustrittsoffnungen 15, bis insgesamt bei 
25 dieser Ausfuhrungsform funf V-formige Nuten 1 9 bereit- 
gestellt sind. 

[0042] Bei der Bugeleisensohle nach Fig. 4 ist nach 
der relativ zur Bugelspitze 20 zweiten V-formigen Nut 
jede weitere hintere V-formige Nut 19 auf jeder vierten 

30 tropfenformigen Nut fur zweite Dampfaustrittsoffnungen 
15 angeordnet. Dadurch ist mit der Bugeleisensohle 4 
der Bereich fur Oberflachendampf auf dem Bugelgut 
nicht so sehr urn die Bugelspitze 20 konzentriert wie bei 
der Bugeleisensohle 1. Die V-formigen Nuten weisen 

35 zusatzlich den Vorteil auf, daG stets auf einen trocknen- 
den Bugelsohlenbereich ein durch die Nut 19 befeuch- 
tender Bugelsohlenbereich folgt usw. 
[0043] Bei der Bugeleisensohle 2 nach Fig. 2 sind ab- 
gesehen von einer V-formigen Nut 19 unmittelbar be- 

40 nachbart zur Bugelspitze 20 weitere Nuten 24 als Ver- 
langerung von zweiten Dampfaustrittsoffnungen 15 in 
die Bugeleisensohle eingedruckt. In diesem Fallsinddie 
tropfenformigen Nuten nur nach auGen hin zur AuGen- 
kontur 22, 23 der Bugeleisensohle hin verlangert. Nach 

45 den drei zur Bugelspitze 20 vordersten tropfenformigen 
Nuten fur zweite Dampfaustrittsoffnungen 15 folgt beid- 
seitig (erneut spiegelsymmetrisch) urn die Symmetrie- 
langsachse 50 eine Nut 24, die darauffolgend jede dritte 
tropfenformige Nut fur zweite Dampfaustrittsoffnungen 

50 15 verlangert, bis insgesamt je Bugelseite benachbart 
zur Bugelspitze vier Nuten 24 ausgebildet sind. Es ist 
somit bei der Bugeleisensohle 2 der gesamte flachen- 
innere Bereich der Bugeleisensohle ohne Dampfaus- 
trittsoffnungen oder Nuten versehen und kann somit als 

55 reine Trocknungszone fungieren. 

[0044] Die Bugeleisensohle 3 nach Fig. 3 unterschei- 
det sich von der Bugeleisensohle 2 im wesentlichen nur 
dadurch, daG zwei vordere V-formige Nuten 19 vorge- 
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sehen sind, auf die zur von der Bugelspitze 20 abge- 
wandten Seite hin drei Nuten 25 folgen, die nicht nur zur 
AuGenkontur 22, 23 der Bugeleisensohle 3 hin eine Ver- 
langerung der tropfenformigen Nuten der zweiten 
Dampfaustrittsoffnungen 15, sondern auch in den inne- 
ren Bereich zuroben erwahnten gedachten Symmetrie- 
bzw. Verbindungslinie 50 hin eine Verlangerung aufwei- 
sen, ohne daG jedoch zwei auf gleicher Hone einander 
gegenuberliegende Nuten 25 mittig zu einem V zusam- 
mengefuhrt sind. Diese Sohle stellt in der Wirkungswei- 
se einen KompromiG zwischen der Bugeleisensohle 2 
und 4 dar. 

[0045] Die Bugeleisensohle 4 ist derart ausgebildet, 
daG eine zur Bugelspitze abgewandten Seite hin groGe- 
re Nachtrocknungsflache 51 benachbart zur hinteren 
AuGenkonturkante 21 der Bugeleisensohle 4 vorgese- 
hen ist. Ferner weist die zur Bugelspitze 20 unmittelbar 
benachbarte V-formige Nut 19 zwei zweite Dampfaus- 
trittsoffnungen 15 auf, so daG in dem Bereich unmittel- 
bar urn die Spitze auch mehr Oberflachendampf zur 
Verfugung steht. 

[0046] Die Bugeleisensohle 5 nach Fig. 5 weist eine 
unmittelbar zur Bugelspitze 20 benachbarte erste V-for- 
mige Nut 19 auf, die durch drei zweite Dampfaustritts- 
offnungen 1 5 fur Dampf unter anderem fur Oberflachen- 
dampf aus den ersten Dampfaustrittsoffnungen ver- 
sorgt. SchlieGlich folgen zur von der Bugelspitze 20 ab- 
gewandten Seite die tropfenformige Nut lediglich nach 
auGen verlangernde Nuten 24, wie bereits fur die Bu- 
geleisensohle 2 ausgefuhrt. SchlieGlich folgen auf jede 
vierte tropfenformige Nut mit zweiten Dampfaustrittsoff- 
nungen 15 noch insgesamt drei W-formig verlaufende 
Nuten 26. Die W-formigen Nuten 26 stellen ahnlich wie 
die Nuten 19, 24 und 25 eine Dampfstromungsrichtung 
fur Oberflachendampf nach auGen auGerhalb der Bu- 
geleisensohle, nach seitlich vorne um die Bugelspitze 
herum und in einem vorderen Bereich um die an die Bu- 
gelspitze angrenzenden Seiten 22 und 23 bereit. Im Un- 
terschied zu diesen vorgenannten Nuten 19, 24, 25 ist 
bei den W-formigen Nuten 26 der in der Bugeleisensoh- 
lenflache innere Teil mit der gerundeten Spitze zur Bu- 
gelspitze 20 hin weisend ausgerichtet, so daG ahnlich 
wie bei den V-formigen Nuten NaG-Trockenintervalle 
aufeinanderfolgen in der Bugeleisensohle jedoch ein 
noch besseres Drehverhalten auf dem Bugelgut gege- 
ben ist. 

[0047] Die Bugeleisensohle 6 nach Fig. 6 weist ahn- 
lich wie die Bugeleisensohle 2 in einem Bereich benach- 
bart zur Bugelspitze 20 eine V-formige Nut 1 9 fur Ober- 
flachendampf und nachfolgend benachbart dazu ahn- 
lich wie bei der Bugeleisensohle 2 beiderseits jeweils 
drei Nuten 24 auf, die wie bei der Bugeleisensohle 2 auf 
jeder dritten tropfenformigen Nut fur den zweiten 
Dampfaustritt angeordnet sind und diese nur nach au- 
Gen zur AuGenkontur der Bugeleisensohle hin verlan- 
gern. Darauf folgen erneut im Abstand auf jede dritte 
tropfenformige Nut fur eine zweite Dampfaustrittsoff- 
nung 15 zwei Verbindungsnuten 27, die im sowohl rela- 



tiv zur Langsrichtung der Bugeleisensohle als auch zur 
Querrichtung der Bugeleisensohle mittleren Bereich in- 
nerhalb der U- bzw. der V-Form der zweiten Dampfaus- 
trittsoffnungen 15 angeordnet sind. Die Verbindungsnu- 

5 ten 27 sind ahnlich wie die W-formigen Nuten 26 bei der 
Bugeleisensohle 5 derart ausgebildet, daG zwischen 
zwei gegenuberliegenden tropfenformigen Nuten fur 
zweite Dampfaustrittsoffnungen 15 die Verbindungsnut 
etwa die Form eines V aufweist, dessen gerundete 

10 "Spitze" zur Bugelspitze 20 hinweist. Im Gegensatz zur 
W-formigen Nut 26 der Bugeleisensohle 5 ist die Ver- 
bindungsnut 27 jedoch nicht mit einer Verlangerung der 
Nut nach auGen zur AuGenkontur hin fur die Abgabe von 
Oberflachendampf versehen. Somit dienen die Verbin- 

15 dungsnuten 27 zur verstarkten Befeuchtung des Bugel- 
gutes unterhalb der Bugeleisensohle beim Bugeln, wo- 
bei mit den gleichen Vorteilen wie bei der Bugeleisen- 
sohle 5 eine gute Drehbarkeit der Bugeleisensohle auf 
dem Bugelgut gegeben ist. 

20 [0048] Die Bugeleisensohle 7 nach Fig. 7 weist ahn- 
lich zu alien zuvor beschriebenen Bugeleisensohlen 
zweite Dampfaustrittsoffnungen 15 auf, die insgesamt 
die Form eines V oder U mit der Spitze des V bzw. der 
Rundung des U zugewandt zur Bugelspitze 20, aufwei- 

25 sen. Es sind drei vorderste tropfenformige Nuten vorge- 
sehen, in denen die zweiten Dampfaustrittsoffnungen 
15 jeweils dreifach fur jede tropfenformige Nut im Spit- 
zenbereich eingebohrt sind. Darauffolgend, in Richtung 
abgewandt zur Bugelspitze 20, sind zwei gegenuberlie- 

30 gende tropfenformige Nuten mit jeweils drei Bohrungen 
fur zweite Dampfaustrittsoffnungen zu einer gemeinsa- 
men etwa V-formigen Nut miteinander verbunden und 
insgesamt mit neun zweiten Dampfaustrittsoffnungen 
15 versehen. Die Spitze dieser V-formigen Nut aus- 

35 schlieGlich fur Dampf unter dem Dampfbugeleisen ist 
von der Bugelspitze 20 abgewandt, also spiegelbildlich 
zu dieser angeordnet. Somit ist im Spitzenbereich eine 
besonders ausgepragte Bedampfung unterhalb der Bu- 
geleisensohle moglich. Ferner zeichnet sich die Bugel- 

40 eisensohle 7 in besonderer Weise dadurch aus, daG der 
gesamte mittlere Bereich und ein groGer hinterer Be- 
reich abgewandt zur Bugelspitze 20 und zugewandt zur 
hinteren AuGenkante 21 als eine groGe Nachtrock- 
nungszone ohne irgendwelche Dampfaustrittsoffnung 

45 vorgesehen ist. Uber die Lange der Bugeleisensohle 7 
von der Bugelspitze 20 bis zur hinteren AuGenkante 21 , 
benachbart zu der auch das Bugeleisen abstellbar ist, 
weist diese Bugeleisensohle 7 einen Bedampfungsbe- 
reich fur Dampf unter dem Bugeleisen und fur Oberfla- 

50 chendampf auf, der sich im wesentlichen lediglich auf 
der vorderen Halfte, also der der Bugelspitze 20 zuge- 
wandten Halfte befindet. Die an die Bugelspitze 20 un- 
mittelbar angrenzenden Seiten 22, 23 der AuGenkontur 
der Bugeleisensohle 7 weisen einen zur Bugelspitze 20 

55 zugewandten einander spitz zulaufenden Bereich auf. 
Die ersten und zweiten Dampfaustrittsoffnungen sind im 
wesentlichen nur in diesem "spitz" zulaufenden Bereich 
der Bugeleisensohle 7 angeordnet. Zur Bereitstellung 
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von Oberflachendampf sind an der Bugeleisensohle 7 
eine V-formige Nut 19 unmittelbar benachbart zur Bu- 
gelspitze 20 ahnlich zu den V-formigen Nuten bei den 
vorangegangenen Bugeleisensohlen, und beiderseits 
jeweils funf Kurznuten bzw.Vertiefungen 28 vorgese- 
hen. Die V-formige Nut 1 9 wird mit drei zweiten Dampf- 
austrittsoffnungen 15 mit Dampf versorgt, so daG eine 
besonders groGe Dampfmenge durch die ersten 
Dampfaustrittsoffnungen 18 der V-formigen Nut 19 un- 
mittelbar in einen Bereich urn die Bugelspitze 20 austritt. 
Die Kurznuten 28 erstrecken sich beiderseits der an die 
Bugelspitze angrenzenden Seiten 22 und 23 ausge- 
hend von der AuGenkontur nach innen (urn etwa 1 cm) 
zur Bugelflachenmitte, und sind ahnlich wie die zuvor 
beschriebenen Nuten 19, 24, 25, 26 in einem solchen 
Winkel zur AuGenkontur 22, 23 der an die Bugelspitze 
20 angrenzenden Seiten angeordnet, daG eine Dampf- 
richtungskomponente nach vorne zur Bugelspitze bzw. 
eine Dampfrichtung nach seitlich vorne bereitgestellt ist. 
Es soli damit erreicht werden, daG nur der Bereich mit 
Oberflachendampf versehen wird, der in der Bewe- 
gungsrichtung fur das erstmalige Uberbugeln eines Be- 
reiches am Bugelgut am nachsten liegt. 
[0049] Als Bewegungsrichtung wird die Richtung an- 
gesehen, in der das Bugeleisen bewegt wird, die unmit- 
telbar vor der Bugelspitze 20 oder unmittelbar an den 
benachbarten Bereichen der Bugeleisensohle zur Bu- 
gelspitze angrenzt und an diesen Bereichen davorliegt. 
In diesen seitlich vorder Bugeleisensohle liegenden Be- 
reich wird der Oberflachendampf durch die Anordnung 
der ersten Dampfaustrittsoffnungen 1 8 und die Ausrich- 
tung der Nuten 1 9, 24, 25, 26, 28 auf das Bugelgut auf- 
gedampft. Selbstverstandlich ist das Bugeleisen in alien 
Richtungen bewegbar, es soli die oben bezeichnete Be- 
wegungsrichtung die bevorzugte sein, mit der meist das 
Bugelgut erstmals uberbugelt wird. Die Kurznuten 28 
sind nach den vordersten drei tropfenformigen Nuten fur 
die zweite Dampfaustrittsoffnung 15 mit der jeweils 
nachfolgenden dritten tropfenformigen Nut ausgerich- 
tet. Die Kurznuten 28 sind an ihrem inneren Endbereich 
mit einer zweiten Dampfaustrittsoffnung 29 versehen, 
die einerseits Dampf unter dem Bugeleisen und ande- 
rerseits Oberflachendampf entlang der Kurznut 28 und 
durch die erste Dampfaustrittsoffnung 18 bereitstellt. 
Die zweite Dampfaustrittsoffnung 29 steht bevorzugt 
ebenso wie die zweite Dampfaustrittsoffnung 1 5 mit den 
tropfenformigen Nuten mit der Dampfverteilerkammer 
16 in Verbindung. 

[0050] Die Bugeleisensohle 8 ist ahnlich wie die Bu- 
geleisensohle 4 mit V-formigen Nuten 1 9 versehen, wo- 
bei die zur Bugelspitze 20 nachstliegende V-formige Nut 
1 9 mit drei und die drauffolgende V-formige Nut mit neun 
zweiten Dampfaustrittsoffnungen versehen ist. Wie 
schon bei den vorangegangenen Nuten fur Oberfla- 
chendampf sind auch bei dieser Ausfuhrungsform die 
V-formigen Nuten relativ zueinander in etwa gleichem 
Abstand zueinander und auf einem vorderen Bereich re- 
lativ zur Bugelspitze angeordnet. Die erste V-formige 



Nut 19 unmittelbar benachbart zur Bugelspitze 20 
schlieGt zwischen ihren Schenkeln einen Winkel von et- 
wa 60° bzw. einen halben Winkel 30 von 30° ein. Dieser 
Winkel zwischen den Schenkeln der V-formigen Nut 1 9 

5 vergroGert sich geringfugig von Nut 1 9 zu Nut 1 9 in Be- 
wegungsrichtung nach hinten, so daG der Winkel 31 
zwischen der Langsmittelachse 50 der Bugeleisensohle 
und der Mittelachse 49 durch die Nut 19 eines Schen- 
kels der V-formigen Nut einen Winkel von groGer 50° 

10 einschlieGt. Dies fuhrt zu einer gleichmaGigen Dampf- 
verteilung des Oberflachendampfs urn den in Bewe- 
gungsrichtung vorderen Teil der Bugeleisensohle. Ein 
reprasentativer Schnitt durch eine der Nuten 1 9 entlang 
der Langsachse bzw. Symmetrieachse 50 der Bugelei- 

15 sensohle 8 zeigt (siehe Fig. 8a), in welcher Weise die 
Nut durch Eindrucken in das Aluminiumblechteil ausge- 
bildet ist. Durch eine Tiefe 32 der Nut von mindestens 
1 mm ist bereits gewahrleistet, daG die erste und die 
zweite Dampfaustrittsoffnung unabhangig von der Be- 

20 schaffenheit des Bugelgutes druckausgleichend mitein- 
ander in Verbindung stehen konnen. Die Breite 33 der 
Nut betragt in einem tieferen Bereich vorzugsweise 2-4 
mm und im Bereich der auf dem Bugelgut aufliegt (in 
Fig. 8a Bezugszeichen 34), 3-5 mm. 

25 [0051] Die Fig. 8b zeigt einen Schnitt durch die Nut 
19 nahe der ersten Austrittsoffnung 18 und zeigt, daG 
sich die Schragung in der Nut bzw. das NutbreitenmaG 
an der zum Bugelgut benachbarten Oberflache der Bu- 
geleisensohle gegenuber dem Nutquerschnitt nach Fig. 

30 8a verbreitert, so daG das MaG 35 vorzugsweise 4-6 mm 
betragt. Durch diese starkere Abrundung 37 im Ver- 
gleich zur Rundung 36 nach Fig. 8a ist verhindert, daG 
am Bugelgut vorstehende Teile sich seitlich mit der Nut 
1 9 bzw. der ersten Dampfaustrittsoffnung 1 8 an der Au- 

35 Genkontur verhaken. 

[0052] In den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 9 und 
10 tritt der Oberflachendampf durch eine Abschragung 
38 an der AuGenkontur der Bugeleisensohle aus. Es ist 
von besonderer Bedeutung, daG diese Abschragung als 

40 in sich plane Flache ausgebildet ist, bei der jeder Punkt 
auf dieser Flache den gleichen spitzen Winkel zur ubri- 
gen im wesentlichen planen Bugelflache 39 der Bugel- 
eisensohle 9, 1 0 einschlieGt. Im Gegensatz zu einer ab- 
gerundeten AuGenkontur fur Oberflachendampf kann 

45 die Abschragung mit spitzem eingeschlossenem Winkel 
zum Bugelgut eine flache Oberflachendampfausbrei- 
tung ohne groGere Dampfverlust nach oben in die Luft 
gewahrleisten. Mit den Abschragungen 38 ist eine sehr 
gleichmaGige und flache Dampfausbreitung furOberfla- 

50 chendampf moglich. 

[0053] In Fig. 9a sind in der dargestellten Bugeleisen- 
sohle 9 zwei Ausfuhrungsformen gleichzeitig darge- 
stellt. Obwohl in Fig. 9a die linke Abschragung mit kreis- 
runden zueinander beabstandeten ersten Dampfaus- 

55 trittsoffnungen 1 8 und die rechte Abschragung mit meh- 
reren schlitzformigen, zueinander beabstandeten er- 
sten Dampfaustrittsoffnungen 18 versehen ist, soli die 
jeweils spiegelbildlich gegenuberliegende Abschra- 
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gung mit gleichen ersten Dampfaustrittsoffnungen 18 
versehen sein, so daf3 in den Abschragungen nur kreis- 
runde Offnungen oder nur Schlitze ausgebildetsind. Die 
Bugelspitze 20 und die daran unmittelbar angrenzende 
Bugelflache 39 ist jedoch nicht mit einer Abschragung 5 
versehen, sondern plan ausgebildet, so daB der Bereich 
um die Bugelspitze unverandert als Feinbugelspitze fur 
schwer zugangliche Bereiche am Bugelgut nutzbar ist. 
Die Abschragung 38 ist an den zur Bugelspitze unmit- 
telbar angrenzenden Seiten nahe der AuGenkontur an- 10 
geordnet und erstreckt sich bis etwa zur Mitte oder 2/3 
der Bugelsohlenlange ausgehend von der Bugelspitze 
20. 

[0054] Wie aus Fig. 9b - einer Seitenansicht der Bu- 
geleisensohle 9 - hervorgeht, erstreckt sich die Ab- 15 
schragung 38 ausgehend von der Bugelflache 39 in 
Richtung nach oben zum Bugelgriff, um etwa 1-4 mm, 
bevorzugt 1-2 mm, (siehe MaG 40 in Fig. 9b). Die zwei- 
ten Dampfaustrittsoffnungen 15 sind in tropfenformigen 
Nuten konventionell ohne eine Nutverbindung zur er- 20 
sten Dampfaustrittsoffnung in der Bugeleisensohle 9 
angeordnet. Beide Dampfaustrittsoffnungen sind bei- 
spielsweise uber die Dampfverteilerkammer 1 6 im Inne- 
ren des Schuhs 13 druckausgleichend, also uber den 
gleichen Dampfversorgungsweg, ununterbrochen mit- 25 
einander verbunden. 

[0055] Fig. 10azeigt eine ahnliche Ausfuhrungsform 
wie die Ausfuhrungsformen in Fig. 9a. Daher werden 
nur zu dieser Ausfuhrungsform unterschiedliche Merk- 
male noch beschrieben. Die Bugeleisensohle 10 weist 30 
in der Abschragung keine Offnungen auf und ist statt- 
dessen mit verlangernden Nuten 41 versehen, die ahn- 
lich wie bei der Bugeleisensohle 2 eine Dampfverbin- 
dung zwischen erster und zweiter Dampfaustrittsoff- 
nung 18, 15 bewirken. Die verlangernde Nut 41 verlan- 35 
gert die tropfenformige Nut fur die zweiten Dampfaus- 
trittsoffnungen 15 nach auGen zur AuGenkontur der Bu- 
geleisensohle hin bis zur Abschragung, so daG der 
Dampf uber die Abschragung als Oberflachendampf 
entweicht. Die erste Dampfaustrittsoffnung 1 8 ist in die- 40 
sem Fall zwischen dem Bugelgut und dem durch die Ab- 
schragung gebildeten Zwischenspalt entlang der bei- 
den an die Bugelspitze angrenzenden Seiten ausgebil- 
det. Es sind bei der um die Symmetrielangsachse er- 
neut spiegelsymmetrischen Anordnung beiderseits vier 45 
verlangernde Nuten 41 in gleichmaGigen Abstanden zu- 
einander vorgesehen. Die Abschragung 38 weist eine 
Breite von etwa 4-6 mm auf. Die Abschragungen 38 sind 
bei alien Ausfuhrungsformen jedoch grundsatzlich so 
bemessen, daG die erste Dampfaustrittsoffnung 18 un- 50 
abhangig von der Beschaffenheitdes Bugelgutes jeder- 
zeit mit der zweiten Dampfaustrittsoffnung 15 druckaus- 
gleichend in Verbindung steht. 

[0056] Fig. 12a zeigt, wie bereits eingangs beschrie- 
ben, eine Bugeleisensohle 12, in der in konventioneller 55 
Weise zweite Dampfaustrittsoffnungen angeordnet 
sind. Die ersten Dampfaustrittsoffnungen 18 sind bei 
dieser Ausfuhrungsform erst in der in Fig. 12b darge- 



stellten Seitenansicht der Bugeleisensohle erkennbar, 
da sie als zueinander beabstandete seitliche Schlitze 
oder sonstige, z. B. kreisrunde Offnungen, in der umge- 
bogenen Seitenwand der Bugeleisensohle ausgebildet 
sind. Diese Ausfuhrungsform gewahrleistet eine kon- 
ventionelle gleichbleibende Bugelflache, wie dies bei 
bisherigen Bugeleisen auch der Fall ist, mit der Beson- 
derheit, daG dennoch Oberflachendampf durch die er- 
sten Dampfaustrittsoffnungen 18 seitlich entlang der 
AuGenkontur austreten kann. Es sind vorzugsweise vier 
seitliche Schlitze etwa im auGersten Bereich der Bugel- 
eisensohle 12 auf jeder Seite 22, 23 ausgebildet. Die 
ersten Dampfaustrittsoffnungen 18 befinden sich, aus- 
gehend von der Bugelspitze 20, im vorderen Drittel der 
Bugeleisensohle 12, wobei im Bereich unmittelbar an 
der Bugelspitze keine Schlitzoffnung ausgebildet sein 
soil, um ein Verhaken mit dem Bugelgut zu vermeiden. 
Dennoch ist durch die der Bugelspitze am nachsten lie- 
gende erste Dampfaustrittsoffnung 18 gewahrleistet, 
daG sich der Oberflachendampf beim vorliegenden 
Dampfdruck auch bis unmittelbar vor die Bugelspitze 20 
ausbreitet. 

[0057] Wie in Fig. 12c - einem Teilschnitt durch den 
Schuh und die Bugeleisensohle - gezeigt, ist fur diese 
Ausfuhrungsform die druckausgleichende Verbindung 
zwischen erster und zweiter Dampfaustrittsoffnung da- 
durch gegeben, daG im Schuh 13 Nuten, Kanale oder 
Schlitze oder ahnliches ausgebildet sind, so daG die er- 
sten Dampfaustrittsoffnungen 18 mit der Dampfvertei- 
lerkammer 16 in Dampfverbindung stehen. 
[0058] Fig. 13 zeigt eine perspektivische Draufsicht- 
Darstellung eines Bugeleisenschuhs 46, der auf ein 
konventionelles Dampfbugeleisen aufsetzbar ist. Somit 
ist es moglich, durch Aufsetzen des Bugeleisenschuhs 
46 auf die fest am Dampfbugeleisen befestigte Bugel- 
eisensohle ein Bugeleisen bereitzustellen, das zusatz- 
lich erste Dampfaustrittsoffnungen fur Oberflachen- 
dampf aufweist. Der Bugeleisenschuh 46 weist unmit- 
telbar unterhalb der zweiten Dampfaustrittsoffnung 15 
des Dampfbugeleisens (in zusammengesetztem Zu- 
stand mit der Bugeleisensohle 46) zweite Dampfoffnun- 
gen 47 auf. Die zweiten Dampfoffnungen 47 sind etwa 
rechteckformig oder im Spitzenbereich V-formig ausge- 
bildet, so daG der Dampf unterhalb des Bugeleisens un- 
vermindert an das Bugelgut weitergeleitet wird. Durch 
Kanale 48 ist eine Dampfverbindung von den zweiten 
Dampfaustrittsoffnungen zu den ersten Dampfaustritts- 
offnungen hergestellt. Die Kanale 48 sind ahnlich wie 
die Nuten 24 der Bugeleisensohle 2 ausgerichtet, kon- 
nen jedoch auch an der von der Bugelflache der Bugel- 
eisensohle 46 abgewandten Seite angeordnet sein, so 
daG die ersten Dampfaustrittsoffnungen 18 bei aufge- 
setztem Dampfbugeleisen auf die Bugeleisensohle 46 
ahnlich wie in Fig. 12b auf einer Hone von wenigen Mil- 
limetern oberhalb der Bugelflache ausgebildet sein. 
[0059] Fig. 14 zeigt schematisch eine Bugeleisensoh- 
le 52, die einer der zuvor geschilderten Bugeleisensoh- 
len entspricht. Die schematisch dargestellte Bugelei- 
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sensohle 52 weist eine Bugelspitze 20, daran unmittel- 
bar angrenzende Seiten 22 und 23 und eine zur Bugel- 
spitze abgewandte Seite 21 der AuBenkontur auf. Fig. 
14 dient zur Verdeutlichung der Dampfausbreitung des 
Oberflachendampfes, der in einem Bereich um die Bu- 
gelspitze, also vor und neben ihr, als auch in einem vor- 
deren Bereich der angrenzenden Seiten 22 und 23 vor- 
gesehen ist. Bei manchen Ausfuhrungsformen erstreckt 
sich die Dampfwolke fur Oberflachendampf nicht ganz 
so weit wie in Fig. 14 dargestellt, also nur zu etwa 1/4 
von der Bugelspitze ausgehend nach hinten. Es ist be- 
vorzugt, daB die erste Dampfaustrittsoffnung in einem 
vorderen Bereich, ausgehend von der Bugelspitze, sich 
zu 1/5 bis 2/3 der Gesamtlange nach hinten erstreckt 
bzw. zumindest im hinteren Bereich der Bugeleisensoh- 
le, der der Abstellflache des Bugeleisens zugewandt ist, 
eine Trocknungszone uber mindestens 1/7 bis zur Half- 
te der Gesamtlange der Bugeleisensohle ausgebildet 
ist, so daB nicht nur fur eine gute Befeuchtung bzw. Be- 
dampfung des Bugelgutes, sondern auch fur eine aus- 
reichende Trocknung gesorgt ist. 



Paten tanspruche 

1. Dampfbugeleisen mit einem Wasserbehalter zur 
Versorgung einer Verdampferkammer mit Wasser, 
wobei in der Verdampferkammer das zugefuhrte 
Wasser in Dampf umwandelbar ist, und die mit zu- 
mindest mit einem ersten und einem zweiten 
Dampfaustritt (18, 15) verbindbar ist, einem Heize- 
lement (14), das in einem Schuh (13) eingebettet 
ist, zum Erwarmen von sowohl der Verdampferkam- 
mer als auch einer Bugeleisensohle (1, 2, 3, 4, 5, 
6, 7, 8, 9, 10, 12, 46), wobei die Bugeleisensohle 
am Schuh (13) befestigt ist und eine Bugelflache 
(39) und an ihrem in Bewegungsrichtung vorderen 
Ende eine Bugelspitze (20) aufweist und der erste 
Dampfaustritt (1 8) derart benachbart zur Bugelspit- 
ze (20) angeordnet ist, daB sich der Dampf im Be- 
reich neben der Bugelspitze (20) ausbreitet, da- 
durch gekennzeichnet, daB der erste und der 
zweite Dampfaustritt (1 8, 1 5) in der Bugeleisensoh- 
le (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) ausgebildet 
sind oder der erste und der zweite Dampfaustritt 
(18, 15) in einer Hone relativ zur Bugelflache (39) 
von weniger als 1 0 mm, insbesondere in einer Hohe 
von weniger als 5 mm angeordnet ist, daB der erste 
und zweite Dampfaustritt (18, 15) unabhangig vom 
Bugelgut druckausgleichend miteinander in Verbin- 
dung stehen, und daB in der Bugeleisensohle (1 , 2, 
3, 4, 5, 6, 7, 8, 1 0, 47, 52) zumindest eine Nut (1 9, 
24, 25, 26, 41 , 48) ausgebildet ist, deren freies Ende 
als der erste Dampfaustritt (1 8) ausgebildet ist oder 
in dem Schuh (13) zumindest eine Nut oder ein Ka- 
nal (45) ausgebildet ist, derart, daB der Verlauf der 
Nut oder des Kanals (1 9, 24, 25, 26, 41 , 45, 48) die 
Richtung des Dampfaustritts aus dem ersten 



Dampfaustritt (1 8) nach in Bewegungsrichtung seit- 
lich vorne festlegt. 

2. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
5 kennzeichnet, daB der/die erste(n) Dampfaustritt 

(e) (18) derart angeordnet ist/sind, daB der Dampf 
ausschlieBlich benachbart zur Bugelspitze (20) und 
benachbart zu den an die Bugelspitze (20) angren- 
zenden Seiten (22, 23) austritt, so daB das Bugelgut 
10 beim Bijgeln ausschlieBlich neben dem Dampfbu- 
geleisen an der Bugelspitze (20) und an den unmit- 
telbar angrenzenden zwei Seiten (22, 23) befeuch- 
tet wird. 

15 3. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zweite Dampfaus- 
tritt (15) innerhalb der im wesentlichen planen Bu- 
gelflache (39) angeordnet ist, so daB durch den 
zweiten Dampfaustritt (15) der Dampf unter dem 

20 Dampfbugeleisen austritt und das Bugelgut unter 
dem Dampfbugeleisen befeuchtet. 

4. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der erste Dampfaus- 

25 tritt (18) und/oder der zweite Dampfaustritt (15) in 
ununterbrochener Verbindung zur Verdampferkam- 
mer steht. 

5. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
30 durch gekennzeichent, daB der erste Dampfaus- 
tritt (1 8) uber die Nut (1 9, 24, 25, 26, 41 , 48) an der 
Bugelflache mit dem zweiten Dampfaustritt (15) in 
Verbindung steht, und daB die Nut (19, 24, 25, 26, 
41, 48) in dem ersten Dampfaustritt (18) mundet. 

35 

6. Dampfbugeleisen nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine gedachte Mittellinie (49) 
zwischen erstem und zweitem Dampfaustritt (18, 
1 5) durch die Nut (1 9, 24, 25, 26, 41 , 48) mit einer 

40 gedachten Symmetrielinie (50) durch die Bugelspit- 
ze (20) und die Bugelflachenmitte einen spitzen 
Winkel (30, 31 ) einschlieBt, so daB der aus dem er- 
sten Dampfaustritt (18) austretende Dampf nach in 
Bewegungsrichtung seitlich vorne gerichtet ist. 

45 

7. Dampfbugeleisen nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Nut (1 9, 24, 25, 26, 41 , 
48) quer uber die Bugeleisensohle (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 
7, 8, 9, 10, 12, 46) von dem ersten Dampfaustritt 

50 (18) zu einem weiteren ersten Dampfaustritt (18) 
auf der gegenuberliegenden Querseite der Bugel- 
eisensohle (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) er- 
streckt, wobei die Nut (19, 24, 25, 26, 41, 48) V- 
formig oder W-formig verlauft. 

55 

8. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB mehrere zweite 
Dampfaustritte (18) vorgesehen sind, die im we- 
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sentlichen V-formig mit der Spitze des V zur Bugel- 
spitze (20) zugewandt angeordnet sind. 

9. Dampfbugeleisen nach einem der Anspmche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, daG der erste Dampf- 
austritt (18) durch eine Abschragung (38, 43) am 
Rand der Bugelflache (39) gebildet ist. 

10. Dampfbugeleisen nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG die Abschragung (38, 43) zur 
Bugelflache (39) urn einen Winkel zwischen 130° 
und 178° vorzugsweise zwischen 170° und 178° 
geneigt ist, so daG der Dampf oberflachennah zum 
Bugelgut vorzugsweise mit einem Winkel zwischen 
2° und 10° zwischen Bugelgut und Abschragung 
(38, 43) austritt. 

11. Dampfbugeleisen nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG in der Abschragung (38) Schlit- 
ze oder kreisrunde Offnungen fur den ersten 
Dampfaustritt ausgebildet sind. 

12. Dampfbugeleisen nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG sich die Abschragung (38) zur 
Bugelspitze (20) lediglich soweit erstreckt, so daG 
sich die Bugelflache (39) der Bugeleisensohle (1, 
2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) bis zur Bugelspitze 
(20) und urn die Bugelspitze (20) herum noch eben 
erstreckt, wobei der erste Dampfaustritt (18) be- 
nachbart zu diesem Bereich angeordnet ist. 

13. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daG der erste Dampfaus- 
tritt (18) oberhalb der Bugelflache (39), seitlich an 
der Bugeleisensohle (12, 46) ausgebildet ist. 

14. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daG die Bugeleisensohle 
(46) oder eine weitere Bugeleisensohle in der der 
erste oder/und zweite Dampfaustritt (18, 15, 47) 
ausgebildet ist vom Dampfbugeleisen abnehmbar 
und auf dieses aufsetzbar ist. 

15. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daG ausschlieGlich erste 
und zweite Dampfaustritte (18, 15) vorgesehen 
sind, die Dampf seitlich um die Bugeleisensohle (1 , 
2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) herum abgeben. 

16. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daG zumindest ein erster 
Dampfaustritt (18) sich beiderseits der Bugelspitze 
(20) ausgehend von dieser uber etwa ein Funftel 
bis zwei Drittel der gesamten seitlichen Konturlan- 
ge jeder an die Bugelspitze (20) angrenzenden Sei- 
te (22, 23) der Bugeleisensohle (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 
8, 9, 10, 12, 46) erstreckt. 



17. Dampfbugeleisen nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daG ausgehend von der 
zur Bugelspitze (20) abgewandten Seite (21) der 
Bugeleisensohle (1,2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) 

5 diese zu einem Siebtel bis zur Halfte der Gesamt- 

lange von der Bugelspitze bis zur gegenuberliegen- 
den Seite (21) frei von Dampfaustritten (15, 18) ist, 
so daG im in Bewegungsrichtung hinteren Teil der 
Bugelflache eine Trocknungszone fur das Bugelgut 

10 ohne Bugelgutbefeuchtung ausgebildet ist. 



Claims 

15 1. A steam iron with a water reservoir for the supply of 
water to an evaporation chamber in which the fed 
water is convertible into steam and which is con- 
nectable to at least one first and one second steam 
outlet (18, 15), with a heating element (14) embed- 

20 ded in a shoe (13) for heating both the evaporation 
chamber and a soleplate (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 
12, 46), said soleplate being attached to the shoe 
(13) and having an ironing surface (39) and a nose 
(20) at its forward end when viewed in the direction 

25 of movement, and said first steam outlet (1 8) being 
arranged in such close proximity to the iron's nose 
(20) that the steam propagates in the area adjacent 
to the iron's nose (20), characterized in that the 
first and the second steam outlet (18, 15) are 

30 formed in the soleplate (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 
1 2, 46) or the first and the second steam outlet (1 8, 
1 5) are arranged at a height of less than 1 0 mm rel- 
ative to the ironing surface (39), in particular at a 
height of less than 5 mm, that the first and the sec- 

35 ond steam outlet (1 8, 1 5) are in balanced pressure 
communication with each other, irrespective of the 
material being ironed, and that at least one groove 
(1 9, 24, 25, 26, 41 , 48) is formed in the soleplate (1 , 
2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 47, 52), said groove's free 

40 end being constructed as the first steam outlet (1 8), 
or in the shoe (13) is provided at least one groove 
or one duct (45), such that the path of said groove 
or said duct (1 9, 24, 25, 26, 41 , 45, 48) determines 
the direction of the steam discharge from the first 

45 steam outlet (1 8) laterally forwardly when viewed in 
the direction of movement. 

2. The steam iron according to claim 1 , characterized 
in that the first steam outlet(s) (1 8) is (are) arranged 

50 such that the steam exits solely adjacent to the 
iron's nose (20) and adjacent to the sides (22, 23) 
contiguous with the nose (20), as a result of which 
the material being ironed is dampened solely adja- 
cent to the steam iron at the iron's nose (20) and at 

55 the two sides (22, 23) directly contiguous therewith. 

3. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that the second steam outlet (15) is ar- 
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ranged within the substantially plane ironing sur- 
face (39), the steam thus exiting through the second 
steam outlet (1 5) under the steam iron, dampening 
the article being ironed underneath the steam iron. 

5 

4. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that the first steam outlet (1 8) and/or the 
second steam outlet (15) is/are in uninterrupted 
communication with the evaporation chamber. 

10 

5. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that the first steam outlet (18) is in com- 
munication with the second steam outlet (15) 
through the groove (19, 24, 25, 26, 41, 48) on the 
ironing surface, and that said groove (19, 24, 25, 15 
26, 41 , 48) opens into the first steam outlet (1 8). 

6. The steam iron according to claim 5, characterized 
in that an imaginary center line (49) between the 
first and the second steam outlet (18, 15) through 20 
the groove (19, 24, 25, 26, 41, 48) forms an acute 
angle (30, 31) with an imaginary line of symmetry 
(50) through the iron's nose (20) and the center of 

the ironing surface, so that the steam exiting from 
the first steam outlet (18) is directed laterally for- 25 
wardly when viewed in the direction of movement. 

7. The steam iron according to claim 6, characterized 
in that the groove (19, 24, 25, 26, 41, 48) extends 
crosswise over the soleplate (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 30 
9, 10, 12, 46) from the first steam outlet (18) to a 
further first steam outlet (18) on the opposite side 

of the soleplate (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 1 2, 46), 
said groove (19, 24, 25, 26, 41, 48) extending in a 
V- or W-shaped configuration. 35 

8. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that several second steam outlets (18) 
are provided which are arranged in an essentially 
V-shaped configuration, with the tip of the V pointing 40 
at the iron's nose (20). 

9. The steam iron according to any one of the claims 
1 to 8, characterized in that the first steam outlet 
(18) is formed by a bevel (38, 43) provided on the 45 
edge of the ironing surface (39). 

10. The steam iron according to claim 9, characterized 
in that the bevel (38, 43) is at an angle of inclination 
of between 1 30° and 1 78°, preferably between 1 70° 
and 178°, to the ironing surface (39), so that the 
steam exits close to the surface of the material be- 
ing ironed preferably at an angle of between 2° and 
1 0° between the material being ironed and the bev- 
el (38, 43). 

11. The steam iron according to claim 9, characterized 
in that the bevel (38) includes slots or circular ori- 



fices for the first steam outlet. 

12. The steam iron according to claim 9, characterized 
in that the bevel (38) extends to the iron's nose (20) 
only such an amount that the ironing surface (39) 
of the soleplate (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9,10,1 2, 46) 
continues to be plane up to the nose (20) and 
around the nose (20), with the first steam outlet (1 8) 
being arranged adjacent to this area. 

13. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that the first steam outlet (1 8) is provided 
above the ironing surface (39) and on the side of 
the soleplate (12, 46). 

14. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that provision is made for the soleplate 
(46) or an additional soleplate in which the first or/ 
and second steam outlet (18, 15, 47) is formed, to 
be demountable from and attachable to the steam 
iron. 

15. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that solely first and second steam outlets 
(18, 15) are provided that deliver steam laterally 
around the soleplate (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9,10,1 2, 
46). 

16. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that at least one first steam outlet (18) 
extends from the iron's nose (20) to either side for 
a length of about one fifth to two thirds of the entire 
lateral contour length of each side (22, 23) of the 
soleplate (1,2,3,4, 5, 6, 7, 8, 9,10,1 2, 46) adjoining 
the iron's nose (20). 

17. The steam iron according to claim 1 or 2, charac- 
terized in that an area of the soleplate (1 , 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) from the side (21) remote 
from the iron's nose (20) is devoid of steam outlets 
(1 5, 1 8), said area covering one seventh to one half 
of the overall length from the iron's nose to the op- 
posite end (21 ), so that in the rear portion of the iron- 
ing surface, when viewed in the direction of move- 
ment, a drying zone is formed for drying the material 
being ironed without dampening it. 



Revendications 

50 

1. Fer a repasser a vapeur comportant un reservoir 
d'eau servant a alimenter une chambre de forma- 
tion de vapeur, chambre de formation de vapeur 
dans laquelle I'eau amenee peut etre transformee 
55 en vapeur et qui peut etre reliee a au moins une 
premiere sortie pour la vapeur et une seconde sor- 
tie pour la vapeur (18, 15), un element chauffant 
(1 4), qui est insere dans un patin (1 3), pour chauffer 
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aussi bien la chambre de formation de vapeur 
qu'une semelle du fer a repasser (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 
8, 9,10,1 2, 46), la semelle du fer a repasser etant 
fixee au patin (13) et comportant une surface de re- 
passage (39) du fer et, au niveau de son extremite 5 
avant dans la direction de deplacement, une pointe 
(20) du fer, et la premiere sortie (1 8) pour la vapeur 
s'elargissant dans la zone situee a cote de la pointe 
(20) du fer, caracterise en ce que les premiere et 
seconde sorties (18, 15) pour la vapeur sont for- 10 
mees dans la semelle (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 
1 2, 46) du fer a repasser ou les premiere et seconde 
sorties (1 8, 15) pour la vapeur sontdisposees a une 
hauteur, par rapport a la surface de repassage (39) 
du fer, inferieure a 10 mm, notamment a une hau- 15 
teur inferieure a 5 mm, que les premiere et seconde 
sorties (1 8, 1 5) pour la vapeur sont reliees entre el- 
les avec compensation de pression, independam- 
ment de I'article a repasser, et que dans la semelle 
(1,2,3,4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 1 2, 46) du fer a repasser 20 
est amenagee au moins une rainure (1 9, 24, 25, 26, 
41, 48), dont I'extremite libre est agencee sous la 
forme de la premiere sortie (1 8) pour la vapeur, ou 
qu'au moins une rainure ou un canal (45) est forme 
dans le patin (13) de telle sorte que la forme de la 25 
rainure ou du canal (19, 24, 25, 26, 41, 48) fixe la 
direction de sortie de la vapeur a partir de la pre- 
miere sortie (1 8) pour la vapeur vers I'avant dans la 
direction de deplacement. 

30 

2. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la/les premiere(s) sortie(s) 
(18) pour la vapeur est/sont disposee(s) de telle 
sorte que lavapeursortexclusivementau voisinage 

de la pointe (20) du fer et au voisinage des cotes 35 
(22, 23) qui sont contigus a la pointe (20) du fer de 
telle sorte que lors du repassage, I'article a repasser 
est humidifie exclusivement a cote du fer a repasser 
a vapeur au niveau de la pointe (20) du fer et au 
niveau des deux cotes (22, 23) qui sont directement 40 
adjacents. 

3. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que la deuxieme sortie (15) 
pour la vapeur est disposee a I'interieur de la sur- 45 
face essentiellement plane de repassage (39) de 
telle sorte que la vapeur sort par la seconde sortie 
(15) pour la vapeur au-dessous du fer a repasser a 
vapeur et humidifie I'article a repasser au-dessous 

du fer a repasser a vapeur. 50 

4. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que la premiere sortie (1 8) pour 
la vapeur et/ou la seconde sortie (15) pour la vapeur 
sont reliees a la chambre de formation de vapeur 55 
selon une liaison ininterrompue. 

5. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 



2, caracterise en ce que la premiere sortie (1 8) pour 
la vapeur est reliee par I'intermediaire de la rainure 
(1 9, 24, 25, 26, 41 , 48) dans la surface de repassa- 
ge du fer a la seconde sortie (1 5) pour la vapeur, et 
que la rainure (19, 24, 25, 26, 41, 48) debouche 
dans la premiere sortie (1 8) pour la vapeur. 

6. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 5, 
caracterise en ce qu'une droite mediane imaginaire 
(49) entre les premiere et seconde sorties pour la 
vapeur (1 8, 1 5), qui s'etend dans la rainure (1 9, 24, 
25, 26, 41 , 48), fait avec un axe de symetrie imagi- 
naire (104) passant par la pointe (20) du fer et le 
centre de la surface du fer, un angle aigu (30, 31) 
de telle sorte que la vapeur sortant par la premiere 
sortie (18) pour la vapeur est dirigee vers I'avant 
dans la direction de deplacement. 

7. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 6, 
caracterise en ce que la rainure (1 9, 24, 25, 26, 41 , 
48) s'etend transversalement en travers de la se- 
melle (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) du fer a 
repasser depuis la premiere sortie (1 8) pour la va- 
peur jusqu'a une autre premiere sortie (18) pour la 
vapeur situee sur le cote transversal oppose de la 
semelle (1,2,3,4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 1 2, 46) du fer a 
repasser, la rainure (19, 24, 25, 26, 41, 48) s'eten- 
dant avec une forme en V ou en W. 

8. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que plusieurs secondes sorties 
(1 8) pour la vapeur sont prevues, ces sorties etant 
disposees essentiellement selon une disposition en 
V, la pointe du V etant tournee vers la pointe (20) 
du fer. 

9. Fer a repasser a vapeur selon I'une des revendica- 
tions 1 a 8, caracterise en ce que la premiere sortie 
(18) pour la vapeur est formee par un biseau (38, 
43) situe au niveau du bord de la surface de repas- 
sage (32) du fer. 

10. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 9, 
caracterise en ce que le biseau (38, 43) est incline 
par rapport a la surface de repassage (32) du fer 
sous un angle compris entre 1 30° et 1 78° et de pre- 
ference entre 170° et 172° de sorte que la vapeur 
sort a proximite de la surface en direction de I'article 
a repasser, de preference avec un angle compris 
entre 2° et 1 0° entre I'article a repasser et le biseau 
(38, 43). 

11. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 9, 
caracterise en ce que des fentes ou des ouvertures 
circulaires pour la premiere sortie pour la vapeur 
sont formees dans le biseau (38). 

12. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 9, 
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caracterise en ce que le biseau (38) s'etend en di- 
rection de la pointe (20) du fer simplement au point 
que la surface de repassage (32) de la semelle (1 , 
2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) du fer a repasser 
s'etend encore a plat jusqu'a la pointe (20) du fer et 5 
autour de la pointe (20) du fer, la premiere sortie 
(1 8) pour la vapeur etant disposee au voisinage de 
cette zone. 

13. Fer a repasser selon la revendication 1 ou 2, carac- 10 
terise en ce que la premiere sortie (1 8) pour la va- 
peur est formee au-dessus de la surface de repas- 
sage (32) du fer, et ce lateralement a cote de la se- 
melle (12, 46) du fer a repasser. 

15 

14. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que la semelle (46) du fer a 
repasser ou une autre semelle du fer a repasser, 
dans laquelle est formee la premiere et/ou la secon- 

de sortie (1 8, 1 5, 47) pour la vapeur, peut etre reti- 20 
ree du fer a repasser a vapeur et peut etre montee 
sur ce dernier. 

15. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 

2, caracterise en ce que seules sont prevues les 25 
premiere et seconde sorties (18, 15) pour la vapeur, 
qui delivrent de la vapeur lateralement autour de la 
semelle (1,2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 46) du fer a 
repasser. 

30 

16. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce qu'au moins une premiere sor- 
tie (1 8) pour la vapeur s'etend des deux cotes de la 
pointe (20) du fer, a partir de cette derniere, sur une 
distance comprise approximativement entre un cin- 35 
quieme et les deux tiers de I'ensemble de la lon- 
gueur laterale du contour de chacun des cotes (22, 
23), qui jouxtent la pointe (20) du fer, de la semelle 
(1,2,3,4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 0, 1 2, 46) du fer a repasser. 

40 

1 7. Fer a repasser a vapeur selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que la semelle (1 , 2, 3, 4, 5, 6, 
7, 8, 9, 1 0, 1 2, 46) du fer a repasser s'etend a partir 
du cote (21 ) de la semelle, qui est tourne a I'oppose 

de la pointe (20) du fer, sur une distance comprise 45 
entre un septieme et la moitie de la longueur totale 
de la pointe du fer jusqu'au cote oppose (21) 
exempt de sorties (15, 1 8) pour la vapeur, de sorte 
qu'une zone de sechage pour I'article a repasser 
sans humidification de cet article est formee dans 50 
la partie de la surface du fer, qui est en arriere dans 
la direction de deplacement. 



55 



EP 0 908 551 B1 




17 



EP 0 908 551 B1 




19 



EP 0 908 551 B1 




20 



EP 0 908 551 B1 




21 



EP 0 908 551 B1 




22 



EP 0 908 551 B1 




23 




24 



EP 0 908 551 B1 




EP 0 908 551 B1 




26 



